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Weichholz < 15 mm

> 15 mm

Hartholz < 20 mm

> 20 mm

Span- /Tischlerplatte < 20 mm

> 20 mm

Kunststoffe < 20 mm

> 20 mm

Bauholz/Konstruktionsholz < 60 mm

> 60 mm

Beschichtete Platten < 30 mm

> 30 mm

Küchen-/Arbeitsplatten < 30 mm

> 30 mm

Laminate < 20 mm

< 30 mm

Holz + Metall,  

Holz + Nägel
< 60 mm
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< 1,5 mm

< 3,0 mm

> 3,0 mm

Rohre/ 
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 < 30 mm

 > 30 mm
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Kunststoffe  < 30 mm

 > 30 mm
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rostfreie Bleche (Inox)  

NE-Metalle

1-2 mm

2-4 mm

GFK/Corian 4-60 mm

Gipskarton/Zementfaserpl. 5-50 mm

5-80 mm

Keramik/Glas  

Plexiglas/Polycarbonat 2-20 mm

Styropor/Karton/Leder/  

Gummi/Teppich

< 50 mm 

Aluminium/NE-Metalle  < 15 mm

Legende

*progressiv verzahnt =  Zahnteilung ansteigend für dünne und dicke Materialien geeignet

**umgekehrt verzahnt = saubere Schnittkanten oben Achtung: Pendelhub ausschalten

 sehr gut geeignet  bedingt geeignet
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